
定期保养

制动踏板

检查和调整

检查

制动踏板高度

检查下仪表板 (1) 和制动踏板上表面之间的高度 (H1)。
H1： 请参见  BR-47，“制动踏板”    。

注意：
拆下地板饰件。

制动灯开关

在制动踏板杆 (1) 和制动灯开关 (2) 螺纹末端之间检查间隙 (C)。
C： 请参见  BR-47，“制动踏板”    。

注意：
当松开制动踏板时，制动灯必须熄灭。
注：
拉起制动踏板垫，在制动灯开关螺纹端和制动踏板杆之间产生间隙。

制动踏板间隙

踩下制动踏板。检查制动踏板间隙 (A) (至出现液压的行程)。
A： 请参见 BR-47，“制动踏板”   。

踩下制动踏板高度

发动机工作时，用 490 N (50 kg, 110 lb) 的力踩下制动踏板，检查仪
表板下板 (1) 和制动踏板上表面之间的高度 (H2)。

H2： 请参见 BR-47，“制动踏板”   。

注意：
拆下地板饰件。
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调整

制动踏板高度

1. 拆下仪表板下板。请参见 IP-12，“拆卸和安装” 。
2. 从制动灯开关断开线束接头。

3. 将制动灯开关逆时针松开 45°。

4. 使用以下步骤调整制动踏板高度。

a. 松开输入杆锁紧螺母 (1)。

注意：
输入杆 (2) 的螺纹端必须从 U 形夹 (3) 的内侧 (L) 突起。

b. 转动输入杆，将制动踏板调整之规定高度 (H1)。
H1： 请参见 BR-47，“制动踏板”   。

c. 拧紧锁紧螺母。请参见 BR-29，“分解图” 。
5. 检查制动踏板间隙。

制动灯开关

1. 拆下仪表板下板。请参见 IP-12，“拆卸和安装” 。
2. 从制动灯开关断开线束接头。

3. 将制动灯开关逆时针松开 45°。

4. 按入制动灯开关 (2)，直至制动灯开关顺时针 45° 碰到制动踏板杆
(1) ，同时略微拉起制动踏板垫。

注意：
制动踏板杆和制动灯开关螺纹端之间的间隙 (C) 必须符合规
定值。

C：请参见 BR-47，“制动踏板” 。
当松开制动踏板时，制动灯必须熄灭。
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制动液

检查

制动液液位

确认储液罐中的液位在规定范围内 (在 MAX 和 MIN 线之间)。
目视检查储液罐周围有无制动液泄漏。

如果液位非常低 (低于 MIN)，则检查制动系统是否泄漏。

如果即使松开驻车制动器，警告灯也持续点亮，则检查制动系统
是否泄漏制动液。

检查储液罐内是否有异物 (如灰尘) 及制动液以外的其它油混入。

制动管路

1. 检查制动管路 (管和软管) 是否有裂纹、变质或其它损坏。更换损坏的零件。

2. 发动机运行时，完全踩下制动踏板，检查制动液是否泄漏。

注意：
将相应连接重新拧紧至规定扭矩，并且如果制动液泄漏，则修理异常件 (损坏、磨损或变形)。

排放

注意：
切勿将制动液洒或溅到漆面。制动液会损坏漆面。如果溅到漆面上，则立即擦干净并用水清洗。

工作前，将点火开关转至 OFF 位置，并断开 ABS 执行器和电气单元 (控制单元) 线束接头或蓄电池负极
端子。

1. 将乙烯管插到放气阀上。

2. 踩下制动踏板并松开放气阀，逐渐放出制动液。
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加注

注意：
工作前，将点火开关转至 OFF 位置，并断开 ABS 执行器和电气单元 (控制单元) 线束接头或蓄电池负极
端子。

切勿将制动液洒或溅到漆面。制动液会损坏漆面。如果溅到漆面上，则立即擦干净并用水清洗。

1. 确认储液罐内没有异物，然后注入新制动液。

注意：
切勿重复使用排出的制动液。

切勿让异物 (如灰尘) 和除制动液外的机油进入储液罐。

2. 松开放气阀，慢慢将制动踏板踩到底，然后松开踏板。间隔 2 或 3 秒重复该操作，直至排出所有制动液。
然后踩下制动踏板，关闭放气阀。为每个车轮重复相同的操作。

3. 执行放气。请参见 BR-10，“制动系统放气” 。

制动系统放气

注意：
工作前，将点火开关转至 OFF 位置，并断开 ABS 执行器和电气单元 (控制单元) 线束接头或蓄电池负极
端子。

执行放气时，检查储液罐中的液位。

切勿将制动液洒或溅到漆面。制动液会损坏漆面。如果溅到漆面上，则立即擦干净并用水清洗。

务必添加新制动液。切勿重复使用排出的制动液。

切勿让异物 (如灰尘) 和除制动液外的机油进入储液罐。

1. 将乙烯管插到右后制动器的放气阀上。

2. 将制动踏板踩到底 4 到 5 次。

3. 在踩下制动踏板的情况下，松开放气阀并放气，然后迅速拧紧放气阀。

4. 重复步骤 2 和 3 直到排出制动管路中的所有空气。

5. 拧紧放气阀至规定扭矩。
前盘式制动器：请参见 BR-37，“分解图” 。
后鼓式制动器：请参见 BR-42，“分解图” 。

6. 执行步骤 1 至 5。不时地填充制动液以保持储液罐内的液体至少半满。按下列顺序排气：右后制动器 → 左
前制动器 → 左后制动器 → 和右前制动器。

7. 放气后确认储液罐中的液位在规定范围内。请参见 BR-9，“检查” 。
8. 检查制动踏板的各个项目。如果测量值不符合标准，则进行调整。请参见 BR-7，“检查和调整” 。
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制动总缸

检查

制动液泄露
检查主缸安装面、储液罐安装面和制动管接头处是否泄漏制动液。

制动助力器

检查

操作
在发动机关闭的情况下，间隔 5 秒踩下制动踏板几次。完全踩下制动踏板，起动发动机。检查制动踏板和仪表
板下面板之间的间隙是否减少。

注：
当完全踩下制动踏板时，可能会在踏板上略微感到冲击以及轻微的咔哒声。这是制动系统工作的正常现象。

气密性

1. 让发动机怠速工作 1 分钟，以在制动助力器中建立真空，然后关闭发动机。然后间隔 5 秒踩下制动踏板几
次，直至积聚的真空释放到大气压力中。执行该操作时，检查每次踩下制动踏板时，制动踏板和隔板下面
板之间的间隙逐渐增加。

2. 在发动机运转时踩下制动踏板。然后关闭发动机，并踩住制动踏板。在踩住制动踏板 30 秒或更长时间后，
检查制动踏板行程是否改变。
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前盘式制动器：制动摩擦块

检查和调整

检查

从缸体上的检查孔中检查制动衬块磨损厚度。如有必要，请使用刻度
尺检查。

磨损厚度： 请参见 BR-48，“前盘式制动器”   。

调整

修理或更换制动衬块后，或如果在行驶很短距离时出现制动发软的情况，请按照以下步骤磨合制动盘和制动衬
块之间的接触面。

注意：
注意车速，因为在制动衬块和制动盘磨合好之前制动器不能可靠地工作。

只能在安全的路面和交通状况下执行此步骤。要非常小心。

1. 将车辆行驶在平直的道路上。

2. 控制好踩制动踏板力，使车辆在 3 到 5 秒内停下来。

3. 不踩下制动器驾驶车辆几分钟以冷却制动系统。

4. 重复步骤 1 至 3 直到衬块和制动盘完全磨合。
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前盘式制动器：制动盘

检查和调整

检查
外观

检查制动盘表面有无不均匀磨损、裂纹和严重损坏。如有必要，请更换。请参见 FAX-8，“拆卸和安装” 。
跳动量

1. 用车轮螺母 (至少 2 点) 将制动盘固定在轮毂和轴承总成上。

2. 检测前车轮轴承轴端间隙。请参见 FAX-6，“检查” 。
3. 用千分表在距离盘边缘内 10 mm (0.39 in) 处检查跳动。

跳动 (安装到车辆)： 请参见 BR-48，“前盘式制动器”   。

4. 如果跳动量超出极限值，通过一次将制动盘－轮毂和轴承总成的
安装位置转动一个孔，来找到跳动量最小的安装位置。

5. 如果在进行上述操作后跳动量超过规定值，请更换或修理制动
盘。

注意：
如果厚度小于磨损厚度 + 0.3 mm (0.012 in)，请更换制动盘。请
参见 FAX-8，“拆卸和安装” 。

磨损厚度： 请参见 BR-48，“前盘式制动器”   。

厚度

使用千分尺检查制动盘的厚度。如果厚度低于磨损极限，请更换制动
盘。请参见 FAX-8，“拆卸和安装” 。

磨损厚度： 请参见 BR-48，“前盘式制动器”   。

厚度变化 (在 8 个位置测量)： 请参见 BR-48，“前盘式制动器”   。

调整

修理或更换制动盘后、或如果短程行驶后出现制动发软的情况，请按照以下步骤磨合制动盘和制动衬块之间的
接触面。

注意：
注意车速，因为在制动衬块和制动盘磨合好之前制动器不能可靠地工作。

只能在安全的路面和交通状况下执行此步骤。要非常小心。

1. 将车辆行驶在平直的道路上。

2. 控制好踩制动踏板力，使车辆在 3 到 5 秒内停下来。

3. 不踩下制动器驾驶车辆几分钟以冷却制动系统。

4. 重复步骤 1 至 3 直到衬块和制动盘完全磨合。
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后鼓式制动器：制动摩擦片

检查和调整

检查

1. 从底板拆下塞子。请参见 BR-42，“分解图” 。

2. 从底板上的检查孔中检查制动摩擦片的磨损厚度（A）。如有必
要，请使用刻度尺检查。

A ： 请参见 BR-48，“后鼓式制动器 (无
ABS)”   。

A ： 请参见 BR-48，“后鼓式制动器 (带
ABS)”   。

调整

在修理或更换制动摩擦片、又或短程行驶后出现制动发软时，按以下步骤对制动制动摩擦片和制动鼓的接触面
进行磨合处理。

注意：
注意车速，因为在制动衬块和制动盘磨合好之前制动器不能可靠地工作。

只能在安全的路面和交通状况下执行此步骤。要非常小心。

1. 将车辆行驶在平直的道路上。

2. 控制好踩制动踏板力，使车辆在 3 到 5 秒内停下来。

3. 不踩下制动器驾驶车辆几分钟以冷却制动系统。

4. 重复步骤 1 至 3 直到衬块和制动盘完全磨合。
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后鼓式制动器：制动鼓

检查和调整

检查
外观
检查制动盘表面有无不均匀磨损、裂纹和严重损坏。如有必要，请更换。请参见 FAX-8，“拆卸和安装” 。
制动鼓内径

检查制动鼓内径 (B)。

B：
请参见 BR-48，“后鼓式制动器 (无
ABS)”   。

B：
请参见 BR-48，“后鼓式制动器 (带
ABS)”   。

调整

在修理或更换制动鼓、又或短程行驶后出现制动发软时，按以下步骤对制动制动摩擦片和制动鼓的接触面进行
磨合处理。

注意：
注意车速，因为在制动衬块和制动盘磨合好之前制动器不能可靠地工作。

只能在安全的路面和交通状况下执行此步骤。要非常小心。

1. 将车辆行驶在平直的道路上。

2. 控制好踩制动踏板力，使车辆在 3 到 5 秒内停下来。

3. 不踩下制动器驾驶车辆几分钟以冷却制动系统。

4. 重复步骤 1 至 3 直到衬块和制动盘完全磨合。
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